
前 言

随着世界汽车工业的高度发展 由汽车尾气引起的大气污染也随之增加 为了消除污染 保护人类

赖以生存的环境 各国政府和相关企业又重新推动了对电动道路车辆的开发 研制和生产进程 这样也

就促进了电动道路车辆用铅酸蓄电池的开发和研制 目前国内外尚无电动道路车辆用铅酸蓄电池的标

准 所以制定本标准时仅参照了 起动用铅酸蓄电池技术条件 和

牵引用铅酸蓄电池 确定本标准内容时一方面要依据电动道路车辆的有关技术要求 同时又考虑

我国铅酸蓄电池的现有水平 目前我国电动道路车辆用铅酸蓄电池水平与国际同类产品水平尚有差距

因此制定标准时以我国目前最新水平为准 本标准的技术要求比上述两个标准增加了低温 水损耗和密

封反应效率等相关内容

本标准编写的格式采用 标准化工作导则 的要求进行编写 以规范标准

本标准的附录 是提示的附录
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范围

本标准规定了电动道路车辆 包括电动汽车 电动摩托车等 用铅酸蓄电池 以下简称蓄电池 的要

求 试验方法 检验规则 标志 包装 运输和贮存

本标准适用于电动道路车辆用额定电压 的铅酸蓄电池

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

蓄电池名词术语

定义与符号

本标准除采用 中的定义外 还增加了下列定义

阀控密封式铅酸蓄电池

当蓄电池在规定的设计范围内工作时保持密封状态 但当内部压力超过预定值时 允许气体通过控

制阀逸出的铅酸蓄电池

符号

小时率额定容量

小时率放电电流 数值等于

分类与型号

分类

电动道路车辆用铅酸蓄电池分为免维护蓄电池和阀控密封式蓄电池两类

型号

电动道路车辆用蓄电池以 电 的汉语拼音 表示 阀控密封式铅酸蓄电池以 表示 免维

护铅酸蓄电池以 表示

型号意义

例如 型电动道路车辆铅酸蓄电池



单体蓄电池数 只

蓄电池类型代号 电动道路车辆用

蓄电池特征代号 密封式

蓄电池额定容量

产品型号和规格见本标准的附录 提示的附录

要求

外观

蓄电池按 检验时 外壳不得有变形及裂纹 表面干燥 无酸液 且标志清晰 正确

极性

蓄电池按 检验时 电池极性应与标志的极性符号一致

外形尺寸及重量

蓄电池外形尺寸 重量参见本标准的附录

端子

端子位置可分为四种类型 如图

图 端子的位置示意图

端子的位置以及对端子的外观 结构等具体要求由用户与制造厂协商决定

小时率额定容量

蓄电池按 试验时 第一次容量应不低于额定值的

蓄电池应在第十次容量试验或之前达到额定值

大电流放电

蓄电池按 放电时 放电时间应不低于 蓄电池按 放电时 电压应不低于

低温 放电

蓄电池按 放电时 放电时间应不低于 蓄电池按 放电时 容量应不低于额定值的

过放电性能

蓄电池按 试验时 其容量应不低于额定值的

安全性

蓄电池按 试验时 外壳不得出现漏液 破裂等异常现象

密封反应效率 此条适用于阀控密封式蓄电池

蓄电池按 试验时 其密封反应效率应不低于

水损耗 此条适用于免维护蓄电池



蓄电池按 试验时 按额定容量计算 其水损耗应不大于

荷电保持能力

蓄电池按 试验时 其容量应不低于贮存前容量的

循环耐久能力

蓄电池按 试验时 当蓄电池容量降至额定值的 时 循环寿命应不少于 次

耐振动性能

蓄电池按 规定进行试验 试验期间 蓄电池放电电压应无异常 试验后 检查蓄电池应无机械

损伤 无电解液渗漏

限压阀 此条适用于阀控密封式蓄电池

密封铅酸蓄电池按 检验时 限压阀开闭阀压力为

贮存 此条适用于干式荷电蓄电池

新制造未注入电解液的蓄电池按 试验 其容量应符合 规定

试验方法

试验条件

环境条件

除另有规定外 试验应在温度 相对湿度 大气压力 环境中进

行

测量仪器 仪表

量程

所用仪表量程应随被测电压或电流数值改变 指针式仪表读数应在量程的后三分之一范围内

准确度

测量电压用的仪表应是不低于 级准确度的电压表 电压表内阻至少应是

测量电流用的仪表应是不低于 级准确度的电流表

测量温度的温度计应具有适当的量程 其分度值不应大于 标定准确度应不低于

测量时间用的仪表应按时 分 秒分度 至少应具有 的准确度

测量蓄电池外形尺寸的量具 其分度值不应大于

测量电解液密度用的密度计 应具有适当的量程 每个分度值不应大于

称量蓄电池重量的衡器 应具有 以上的准确度

测量压力用的仪表应是不低于 级准确度的压力表

电解液

干式荷电蓄电池电解液的具体要求由制造厂规定

试验前的准备

受试的蓄电池应该是生产后不超过 未经使用过的蓄电池 并完全充电

干式荷电蓄电池要经注液

蓄电池的完全充电

恒流充电 适用于免维护蓄电池

蓄电池以 电流充电到 后 再继续以 电流充电 在充电末期连

续 内蓄电池电压变化不大于 此时确认蓄电池已完全充电

改进的恒压充电 适用于阀控密封式蓄电池

蓄电池的完全充电采用恒压 限流 充电 或当充电末期电流稳定 不

变时 此时确认蓄电池已完全充电

采用由用户与制造厂协商认可的充电方法



外观

用目测法检查蓄电池外观

极性

用电压表或反极仪检查蓄电池的极性

外形尺寸及重量

用量具和衡器测量蓄电池的外形尺寸及重量

小时率额定容量

蓄电池按 完全充电后 在温度为 的水浴环境中静置 然后以 的电

流 恒电流放电到 终止 记录放电时间

用放电电流乘以放电到终止电压的时间即为电池容量

大电流放电

蓄电池经 试验 且符合 规定方可进行本试验

按 完全充电的蓄电池在温度为 的水浴环境中静置 然后以 的电

流恒电流放电到 终止 记录放电时间

按 完全充电的蓄电池在温度为 的水浴环境中静置 然后以 的电

流恒电流放电 测量电压

低温 放电

蓄电池经 试验 且符合 规定方可进行本试验

按 完全充电蓄电池在 环境中搁置 并在该环境中以 电流

连续放电至 记录放电时间

按 完全充电蓄电池在 环境中搁置 并在该环境中以 电流

连续放电至 记录放电时间 计算放电容量

过放电性能

蓄电池经 试验 且符合 规定方可进行本试验

按 完全充电的蓄电池以初始电流 的电阻 定电阻连续放电

然后蓄电池以恒电压 限流 充电

再按 进行试验

安全性

蓄电池按 完全充电后 以 的电流连续充电 然后目视检查蓄电池外观

密封反应效率

蓄电池经 试验 且符合 规定方可进行本试验

按 完全充电的蓄电池以 的电流连续充电 然后再以 的电

流连续充电 并从第 起开始收集气体 气体收集装置示意图如图

按公式 和 计算密封反应效率

式中 在标准状态下 蓄电池充入 电量 释放出的气体量

收集气体时的大气压

滴定管或量筒的环境温度

收集气体期间充入的电量

收集的蓄电池放出的气体量

单体蓄电池数



图 气体收集装置示意图

式中 密封反应效率

标准状态下 蓄电池充入 电量的理论气体析出量

水损耗

蓄电池经 试验 且符合 规定方可进行本试验

蓄电池按 完全充电后 擦净蓄电池全部表面 并称量重量到准确度

蓄电池放置在温度 的水浴中 蓄电池上缘漏出水面不得超过 蓄电池之间和

蓄电池与水浴壁之间的距离不得少于

蓄电池用恒压 充电

蓄电池充电结束后 擦净蓄电池全部表面 立即进行重量称量 计算水损耗重量

荷电保持能力

经 试验 且符合 规定 并得到贮存前容量 的蓄电池按 完全充电后 将蓄电

池表面擦拭干净

然后将蓄电池在环境温度 开路搁置

蓄电池搁置结束后 不经充电按 进行容量试验 得到余容量

按公式 计算荷电保持能力

式中 荷电保持能力

蓄电池贮存前容量

搁置后的余容量

循环耐久能力

蓄电池经 试验 且符合 规定方可进行本试验 整个试验在 的环境中进行

蓄电池按 完全充电后 以 的电流放电 然后以恒电压

限流 充电 或采用制造厂推荐的充电方法充电 组成一次循环



上述连续循环每到第 次放充循环后 第 次按 进行放电检查容量 以后每 次进行

一次容量检查放电 检查放电后的充电 应按 完全充电

重复 当检查放电容量低于额定值 时 重复 试验 若容量不低于额定

值 则继续按 进行循环试验 若容量确认低于额定值 时 认为蓄电池寿命终

止 该单元循环不列入循环次数以内

循环寿命次数应为上面循环次数加上循环前进行试验的次数

耐振动试验

蓄电池按 完全充电后 紧固到振动试验台上 按下述条件进行试验

放电电流

振动方向 上下单振动

振动频率

最大加速度

振动时间

限压阀

限压阀与蓄电池不为一体的蓄电池 可单独测定阀的开闭压力

限压阀与蓄电池为一体的蓄电池 对每一单体蓄电池逐渐充入空气 测定开阀压力 然后逐渐

释放出空气测定关阀压力

贮存试验

蓄电池在 规定的条件下 存放 然后按 进行试验

试验程序

按本程序进行的试验应连续进行

阀控密封式蓄电池试验程序见表

表

序号 试验项目
试验程序

外观 极性

外形尺寸及重量

小时率额定容量

大电流放电

低温 放电

过放电性能

安全性

密封反应效率

荷电保持能力

循环耐久能力

耐振动性能

免维护蓄电池试验程序见表



表

序号 试验项目
试验程序

外观 极性

外形尺寸及重量

小时率额定容量

大电流放电

低温 放电

过放电性能

安全性

水损耗

荷电保持能力

循环耐久能力

耐振动性能

检验规则

检验分类 试验项目 要求章条号 试验方法章条号 样品数量及试验周期见表

表

序号 检验分类 试验项目 要求章条号 试验方法章条号 样品数量 试验周期

出厂检验

外观 极性检查

外形尺寸及重量检查

小时率额定容量

只以下

抽 只

只以上

抽 只

型式检验

大电流放电

低温 放电

过放电性能

安全性

密封反应效率

水损耗

荷电保持能力

循环耐久能力

耐振动性能

限压阀

贮存

各 只

只

只

每季度一次

半年一次

每季度一次

每年一次

半年一次

每年一次

适用于阀控密封式蓄电池

限压阀与蓄电池不为一体的可直接检测限压阀 而不需抽取蓄电池 限压阀与蓄电池为一体的需抽取 只蓄

电池进行检验



出厂检验

每批产品出厂前应在该批产品中随机抽样进行出厂检验 在出厂检验的 小时率额定容量试验

中 蓄电池的容量差应不大于

在出厂检验中 若有一项或一项以上不合格时 应将该批产品退回生产部门返修普验 然后再次

提交验收 若再次检验仍有一项或一项以上不合格 则判定该批产品为不合格

型式检验

有下列情况之一必须进行型式检验

新产品投产和老产品转产

转厂

停产后复产

结构 工艺或材料有重大改变

合同规定

判定规则

在型式检验中 若有一项不合格时 应判定为不合格

标志 包装 运输 贮存

标志

蓄电池产品上应有下列标志

制造厂名

产品型号或规格

制造日期

商标

极性符号

包装箱外壁应有下列标志

产品名称 型号规格 数量 制造厂名 厂址 邮编

产品标准编号

每箱的净重和毛重

标明防潮 不准倒置 轻放等标志

标明如图 所示可循环使用标志

标明如图 所示含铅 不可将电池等同生活垃圾处置

图 可循环使用 图 含铅 不可将电池等同生活垃圾处理

包装

蓄电池的包装应符合防潮防振的要求

包装箱内应装入随同产品提供的文件

装箱单 指多只包装



产品合格证

产品使用说明书

运输

在运输中 产品不得受剧烈机械冲撞 曝晒 雨淋 不得倒置

在装卸过程中 产品应轻搬轻放 严防摔掷 翻滚 重压

贮存

产品应贮存在温度为 的干燥 清洁及通风良好的仓库内

应不受阳光直射 远离热源不得少于

不得倒置及卧放 并避免机械冲击或重压



附 录

提示的附录

蓄电池外形尺寸和重量

如表 所示

表

蓄电池型号
标称电压 额定容量

外形尺寸

长 宽 总高

重量

带液

注 根据电动道路车辆发展的需要 可增加新的规格 型号和标准的外形尺寸


